Losung 11.3

geg.:
Do, =P, =127°C 8,=1727°C
pl,02 = pl,H2 =8bar p,= 1bar
Q, =-184412 T, = 300K
Oxidator O, Ae,, =0
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1 - 2 Reaktion in der Brennkammer mit anschlieRender Strémung durch eine Lavaldiise
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Losung 11.7

p;, =0,2bar T;, =T, = 300K p, = 1lbar
A1, =10s c, = 0,8¢, A,= 0,5
geg.:
p, = const. n=1,4=k |ldealgas
R=0,287 % ¢, = 1,004
a) Tz P C, m
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